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Arbeitsblatt A 120 ,,Pumpsysteme aulderhalb von Gebauden” ﬂﬁ

Die Arbeitsblattreihe DWA-A 120 ,Pumpsysteme aulderhalb von Gebauden® besteht aus:
Teil 1: ,Pumpsysteme aulderhalb von Gebauden — Teil 1: Allgemeines”
Teil 2: ,Pumpsysteme aulderhalb von Gebauden — Teil 2: Pumpstationen und Drucksysteme®,

Teil 3: ,Pumpsysteme aulderhalb von Gebauden — Teil 3: Unterdrucksysteme”

Grundlage ist die europaische Norm DIN EN 16932 Teil 1, 2 und 3 und die bisherigen Arbeitsblatter
DWA A 116 (Besondere Entwasserungsverfahren: Druckentwasserung auf3erhalb von Gebauden,
Unterdruckentwasserung auf3erhalb von Gebauden) sowie die ATV-DVWK-A 134 (Planung und

Bau von Abwasserpumpanlagen) — die Arbeitsblatter verlieren inre Gultigkeit.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen fiir die Planung, den Bau und die Abnahmeprifung von Aus DIN EN 16932
Pumpsystemen in Entwasserungssystemen aullerhalb von Gebauden, zu deren Entwasserung sie (S/W)

dienen, fest. Sie betrifft sowohl Pumpsysteme in Entwasserungssystemen, welche hauptsachlich als

Freispiegelsysteme betrieben werden, als auch Systeme, die entweder mit Uberdruck oder Unterdruck

betrieben werden.

Dieses Dokument legt allgemeine Anforderungen an alle Pumpsysteme in Entwasserungssystemen fest.

Dieses Arbeitsblatt erganzt die DIN EN 16932-1 Entwasserungssysteme aulderhalb von Gebauden —
Pumpsysteme — Teil 1: Allgemeine Anforderungen und gilt nur in Verbindung mit dieser Norm.
Erganzung in DWA A120
Dieses Arbeitsblatt gilt fir Planung, Bau und Betrieb von Pumpsystemen zur Sammlung, Foérderung (blaues Textfeld)
und Ableitung von Abwasser und richtet sich insbesondere an Planer, Systemanbieter, Behorden,
Betreiber und Bauunternehmen.

Bei Druck- und Unterdruckentwasserungssystemen dienen die Systeme zur Sammlung und Ableitung
von Schmutzwasser (siehe Definition 3.5). Pumpstationen konnen fiir alle Abwasserarten (siehe
Definition 3.24) eingesetzt und dimensioniert werden.
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Inhalt DWA 120 -1 :

« Arten von Pumpsystemen

* Planung von Pumpsystemen

« Ausfuhrungsplanung von Pump- und Unterdruckstationen

« Ausfuhrungsplanung von Pumpendruck- und Unterdruckleitungen

* Einbau von Rohrleitungen, Bau von Pump- und Unterdruckstationen
* Prifung und Inbetriebnahme

» Betrieb und Wartung

« Satzungsfragen

» Kostenvergleichsrechnungen
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Arten von Pumpsystemen:

Pumpsysteme (Abwassertransportsysteme) mit Pumpstationen




Planung von Pumpsystemen (als Beispiel aus DWA 120-1)

7.1 EinfUhrung

Wahrend der Planung sollte Folgendes festgelegt werden:
» die Leistungsanforderungen,;
« die Anordnung der Bauwerke und der technischen Ausrustung.

Die Grundlagen und Berechnungen des Systems sind bei der Planung nachzuweisen.

Bei der Planung von Pumpstationen sind technische, umweltrelevante, betriebliche, soziale, energetische und
wirtschaftliche Kriterien der Varianten zu berucksichtigen.

Nicht die Investition, sondern die Gesamtkosten unter Berlcksichtigung der laufenden Betriebskosten sind
entscheidend.

Bei der Planung miissen Uberlegungen zu den folgenden Problemstellungen angestellt werden:

» Betriebssicherheit,

» Wasserbereitstellung fur Wasch- und Reinigungszwecke sowie wiederkehrende Dichtheitsprufungen,
« Entwasserung von Schmutz- und Niederschlagswasser,

* Be- und Entluftung fur den Personen- und Bauwerksschutz,

« Stromausfall (abhangig von der zu erwartenden Dauer),

» Cybersicherheit (z.B. Hackerangriff),

« Erweiterungsplanung (z.B. Erweiterung des Entwasserungsnetzes),

» Hochwasserschutz und Starkregenereignisse, Trockenperioden (Klimawandel),

e Demografischer Wandel (z.B. Zuzug und Weagzuq).




Planung von Pumpsystemen (als Beispiel aus DWA 120-1) ﬂﬁ

7.2 Generelle Leistungsanforderungen fur Pumpsysteme:

1) Uberlastung von Pumpensiimpfen oder Abwasserkanalen bis (iber deren Bemessungsfullstand;
2) Zuverlassigkeit und Redundanz der Ausrustung;
3) Larm, Geruch oder andere Belastigungen;

4) das Anfaulen von Abwasser;

6) Verstopfungen;

7) Einrichtungen und Vorkehrungen, die fur den Betrieb und die Wartung notwendig sind;

)
)
)
5) Absetzen von Feststoffen und Bildung von Ablagerungen;
)
)
8) Dichtheit;

9) Standsicherheit von in der Nahe befindlichen Bauwerken und Versorgungseinrichtungen;
10) Gesamtkosten;

11) Energieeffizienz;

12) Arbeitsschutz und offentliche Sicherheit;

13) Beeintrachtigung der Umwelt durch Bau und Betrieb;

14) Schaden infolge von aggressiven, korrosiven oder abrasiven Eigenschaften des Abwassers.



MindestflielSgeschwindigkeiten

Um Ablagerungen in Abwassertransportleitungen zu vermeiden, muss mindestens einmal pro Tag die in Tabelle 1
dargestellte MindestflieBgeschwindigkeit entweder bei der Abwasserforderung oder durch eine Druckluftsplilung
erreicht werden, was mit ausreichender Sicherheit nachzuweisen ist.

Druckleitungen bis MindestflieBgeschwindigkeiten in m/s

DN 100 0,7 m/s

DN 150 0,8 m/s
0,9 m/s
1,0 m/s
1,1 m/s
DN 400 1,2 m/s

Im Druckstutzen von Pumpen muss eine MindestflieBgeschwindigkeit von 0,7 m/s nachgewiesen werden.
In vertikalen Leitungen ist unabhangig vom Durchmesser eine MindestflieRgeschwindigkeit von 1,1 m/s einzuhalten.

Um Korrosions- und Geruchsprobleme zu vermeiden, sollte eine Durchflusszeit von 8 h nicht tGberschritten werden.
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8.7.1 Allgemeines

Jedes Abwasserpumpenaggregat muss fur die Art und Zusammensetzung des Abwassers geeignet sein, das sie fordern soll,
und fur ihren Einsatz fur den festgelegten Bereich der Anforderungen an die Pumpstation, z. B. hinsichtlich ihrer
Forderleistung, Forderhohe und ihres Betriebspunktes.

Weitere, zu berlcksichtigende Faktoren sind Folgende:
a) Optimierung der Effizienz;
b) erwartete zukiinftige Zufliisse unter Berlicksichtigung der Lebensdauer des Pumpenaggregates;

c) Drehzahl der Pumpe (feste Drehzahl, mehrere einstellbare oder stufenlos verstellbare Drehzahlen);
d) Werkstoffe, aus denen die Pumpe hergestellt ist, einschliellich deren Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion und Abrasion;

e) die Vermeidung von Lufteinschliissen;

f) Anzahl der Pumpen einschlief8lich Redundanz.



3.7 Pumpenaggregate ﬂﬁ

8.7.2 Laufrader

Die Laufrader sollten so ausgewahlt werden, dass sichergestellt ist, dass die Pumpenaggregate ausreichende
Pumpenkurven sowie an ihrem Betriebspunkt eine gute Effizienz haben, die moglichst nah beim Optimum liegt (siehe
EN 16932-2), und geeignet fir die Art des Abwassers sind, insbesondere hinsichtlich ihres Vermogens, Feststoffe zu
fordern.

Schneidrader konnen eingesetzt werden, um die Verstopfungsgefahr zu vermindern. Falls erforderlich, kann die Tragheit
der Laufrader erh6ht werden, z. B. durch die Erganzung eines Schwungrades, um DruckstoRe in Pumpsystemen zu
vermindern.

Die Art von Abwasserpumpen und ihrer Laufrader werden nach ihrer Betriebssicherheit ausgewahlt, also
insbesondere nach der Sicherheit gegenliber Verstopfungen. Es gibt Abwasserpumpen verschiedener Art, die sich in
der Praxis bewahrt haben. Eingesetzt werden Abwasserpumpen mit Freistrom-, Einschaufel- oder
Mehrschaufelradern und Schneckenkanalradpumpen. Zum Nachweis der Funktionalitdat kdnnen Funktionstests
durchgefiihrt werden, um einen verstopfungsfreien Abwassertransport nachzuweisen.

Weitere Informationen zu Laufradern sind in Teil 2 enthalten.



3./ Pumpenaggregate ﬂﬁ

8.7.3 Pumpenmotor und Getriebe

Die energetische Effizienz von Pumpenmotoren muss bei der Auswahl von Pumpen unter Bericksichtigung der
Gesamtkosten Uber ihre Lebensdauer bertcksichtigt werden.

EN 60034-30-1 definiert die folgenden vier Internationale Wirkungsgradklassen (en: International Energy efficiency
class fur Kurzform ,IE“) fir Elektromotoren:

a) Standardmotor (en: Standard Efficiency Motor) (IE1);

b) Motor mit hohem Wirkungsgrad (en: High Efficiency Motor) (IE2);

c) Premium-Effizienz-Motor (en: Premium Efficiency Motor) (IE3);

d) Super Premium-Effizienz-Motor (en: Super Premium Efficiency Motor) (IE4).

EN 60034-30-1 gilt nicht fir Motoren, die vollstandig in ein Produkt eingebaut sind, wie z. B. ein Pumpenaggregat,
sodass sie nicht unabhangig gepriift werden konnen.

Nationale oder ortliche Regelungen oder die zustandige Stelle konnen Anforderungen an die Energieeffizienz von
Pumpenmotoren festlegen.

ANMERKUNG Die Okodesign-Richtlinie 2009/125/EG legt Anforderungen an die Energieeffizienz von Elektromotoren
und angetriebenen Maschinen fest.



Minimum 50 Hz Effizienzwerte (nach IEC/EN 60034-30-1:2014, IEC 60034-2-1:2014)

Leistung IE1 IE2 IE3 IE4
kw (Standard Efficiency) (High Efficiency) (Premium Efficiency) (Super Premium Efficiency)

2-polig  4-polig 6-polig 8-polig 2-polig 4-polig 6-polig 8-polig 2-polig 4-polig 6-polig B8-polig 2-polig 4-polig 6-polig 8-polig

0,12 as 50 38,3 31 53,6 591 50,6 39,8 60,8 64,8 57,7 50,7 66,5 69,8 64,9 62,3
0,18 52,8 57 455 38 60.4 647 56.6 459 65.9 69,9 63,9 58,7 70,8 74,7 70,1 67,2
0,2 54,6 58,5 476 39,7 61,9 659 58,2 47,4 67,2 71,1 65,4 60,6 71,9 75,8 71,4 68,4
0,25 58,2 61,5 52,1 43,4 64,8 685 61,6 50,6 69,7 73,5 68,6 64,1 74,3 77,9 74,1 70,8
0,37 63,9 66 59,7 497 695 727 67.6 56,1 73,8 77,3 735 69,3 78,1 811 78 743
0,4 64,9 66,8 61,1 50,9 70,4 735 68,8 57,2 74,6 78 74,4 70,1 78,9 81,7 78,7 74,9
0,55 69 70 65,8 56,1 74,1 771 73,1 61,7 77.8 80,8 77.2 73 815 839 80,9 77

0,75 72,1 72,1 70 61,2 77.4 796 759 66,2 80,7 82,5 78,9 75 835 85,7 82,7 78,4
11 75 75 72,9 66,5 79,6 814 78,1 70,8 82,7 84,1 81 77,7 85,2 87,2 84,5 80,8
15 77.2 77.2 75,2 70,2 813 828 79.8 74,1 84,2 85,3 82,5 79,7 86,5 88,2 859 82,6
2,2 79,7 79,7 777 74,2 83,2 843 81,8 77,6 85,9 86,7 84,3 81,9 88 89,5 87,4 845
3 815 815 79,7 77 846 855 83,3 g0 87,1 87,7 85,6 83,5 89,1 90,4 88,6 859
4 83,1 83,1 81,4 79,2 85.8 866 84,6 81,9 88,1 88,6 86,8 848 90 91,1 89,5 87,1
55 84,7 847 93,1 81,4 87 877 B6 83,8 89,2 89,6 88 86,2 90,9 919 905 88,3
7.5 86 86 84,7 83,1 88,1 887 87,2 85,3 90,1 90,4 891 87,3 91,7 926 913 89,3
11 87.6 87.6 86,4 85 89,4 898 88,7 86,9 91,2 91,4 90,3 886 926 933 92,3 90,4
15 88,7 88,7 87,7 86,2 90,3 906 89,7 88 91,9 92,1 91,2 896 933 539 529 912
185 89,3 89,3 88,6 86,9 90,9 912 90,4 88,6 82,4 92,6 91,7 90,1 93,7 94,2 934 917
22 89,9 89,9 89,2 87.4 91,3 916 90,9 89,1 92,7 93 92,2 906 94 94,5 93,7 92,1
30 90,7 90,7 90,2 883 92 923 91,7 89,8 933 93,6 92,9 91,3 94,5 949 942 92,7
37 91,2 91,2 90,8 88,8 925 927 92,2 90,3 93,7 93,9 93,3 918 948 952 84,5 93,1
45 91,7 91,7 91,4 89,2 92,9 931 92,7 90,7 94 94,2 93,7 92,2 95 954 948 934
55 921 92,1 919 89,7 932 935 93,1 91 94,3 94,6 94,1 925 953 957 951 937
75 92,7 82,7 92,6 903 93,8 940 93,7 91,6 94,7 95 94,6 93,1 956 96 954 94,2
80 93 a3 929 907 94,1 942 94 91,9 a5 95,2 94,9 934 958 961 956 944
110 933 933 93 3 911 943 945 943 923 952 954 951 937 96 96,3 958 947
132 93,5 93,5 93,5 91,5 94,6 947 94,6 92,6 95,4 95,6 95,4 94 96,2 964 96 94,9
160 938 938 938 919 94,8 949 94,8 93 95,6 95,8 95,6 943 96,3 966 962 951
200 94 94 94 925 95 95,1 95 935 95,8 96 95,8 946 965 96,7 96,3 95,4
250 94 94 94 92,5 as 25,1 95 93,5 95,8 96 95,8 946 965 96,7 355 95,4
315 94 94 94 925 95 95,1 95 93,5 95,8 96 95,8 946 965 96,7 966 954
355 94 94 94 92,5 95 95,1 95 93,5 95,8 96 95,8 946 96,5 96,7 866 954
400 94 94 g4 925 95 a5,1 95 93,5 95,8 96 95,8 946 96,5 96,7 96,6 95,4
450 94 94 94 925 95 95,1 95 93,5 95,8 96 95,8 946 965 96,7 966 954

500-1000 594 94 54 925 85 8951 85 8935 958 96 958 946 965 96 7 966 954



8.8.3 Uberwachung 'lﬁ

Es sollte Uberlegt werden, wie der Zustand der Station uiberwacht wird. Die Ubertragenen Informationen konnen Zustandsmeldungen sein, die
keine Reaktion des Betreibers erfordern, und Alarmmeldungen, die eine Untersuchung und/oder Handlung des Betreibers erfordern.

Fir Systemmanagement, Betrieb und Alarm sollte bei der Planung festgelegt werden, welche Informationen tiberwacht und registriert werden
sollten, und ob diese Informationen nur vor Ort an der Station angezeigt oder an einen zentralen Ort tiibertragen werden.

Dies kann folgende Alarmmeldungen umfassen:

a) hoher Wasserstand;

b) hoher Druck in einem Unterdruckbehalter;

c) Ausfall einer Pumpe oder eines Unterdruckerzeugers;

d) Stromausfall;

e) zulange kontinuierliche Laufzeit von Pumpen oder Unterdruckerzeugern;
f) Ansprechen eines Notiiberlaufes;

g) ungewohnlich hoher Stromverbrauch.

Bei der Auswahl von Alarmmeldungen sollte die Fahigkeit des Betreibers beachtet werden, die zu erwartende Menge von Alarmmeldungen
handhaben zu konnen, sowie die Nitzlichkeit der Information fiir die Entscheidung tiber eine angemessene Reaktion.

Ein Alarmsystem sollte mit einer Notstromversorgung verbunden sein, die sicherstellt, dass das Alarmsystem fiir eine ausreichende Dauer (z. B.
24 h) nach einem Ausfall der Hauptstromversorgung funktionsfahig bleibt, um es dem Betreiber zu ermoglichen, Gegenmafdnahmen zu ergreifen.

Flllstandmessungen kénnen kontinuierlich erfolgen (z. B. mittels Ultraschall-Fiillstandgebern oder Signalgebern fiir den hydrostatisch erzeugten
Druck) oder wenn ein bestimmter Fiillstand tiberschritten wird (z. B. mittels Schwimmerschaltern oder Leitfahigkeitsschaltern).

Wenn eine Pumpstation, eine Unterdruckstation oder ein Sammelschacht ortlich betrieben und gewartet wird, kann eine optische oder akustische

Alarmmeldung ausreichen. In anderen Fallen sollte eine Ferniibertragung von Alarmmeldungen an eine zentrale Stelle erfolgen. 3



8.8.3 Uberwachung IIE

Die Betriebszeit sowie die Strom- oder Leistungsaufnahme von Pumpen miissen gemessen und angezeigt werden.

Wenn dauerhaft Funktion und Forderleistung der Pumpe bestimmt werden sollen, ist eine digitale Erfassung von
Druck und Durchfluss in Pumpwerken notwendig. Neben der kontinuierlichen Datenerfassung sollten die Daten
regelmafdig ausgewertet und kontrolliert werden. Somit kann auf den Zustand der Druckleitung geschlossen
werden. Inkrustationen bzw. Ablagerungen konnen durch eine sinkende Forderleistung erkannt und sogar grofdere
Leckagen bzw. Undichtheiten konnen nachgewiesen werden - ein langerfristiger Vergleich der Messkurven
ermoglicht es.

Pumpstationen in vernetzten Systemen sollten in ein libergeordnetes Steuersystem eingebunden werden, um die
Informationen in Echtzeit erfassen und den Betrieb der Pumpstationen und der gesamten Infrastruktur optimieren
zu konnen. Durch Digitalisierung der Pumpsysteme konnen wesentliche Funktionen der Leit- und
Informationstechnik verbessert werden, so dass Storungen vermieden und der Betrieb optimiert werden konnen.



Larm und Erschutterung (als Beispiel aus DWA 120-1)

8.3.3 Larm und Erschiitterung

Nationale oder ortliche Regelungen oder die zustandige Stelle konnen Anforderungen zur Begrenzung von
Larm und Erschitterung festlegen, die durch das System erzeugt werden.

Es gelten die Anforderungen der TA-Larm. Der nachts zulassige Schall-Immissionswert nach TA-Larm betragt
(Stand 2019):

- fiir reine Wohngebiete 35 dB (a)

- fiir allgemeine Wohngebiete 40 dB (a)
- fir Mischgebiete 45 dB(a)

- fur Gewerbegebiete 50 dB (a)

- fur Industriegebiete 70 dB (a)

Einzelne kurzzeitige Gerauschspitzen dirfen die Immissionsrichtwerte in der Nacht um nicht mehr als 20 dB
(A) Gberschreiten. Soweit keine Gebietsausweisung vorliegt, ist die tatsachliche Nutzung zugrunde zu legen.



Bauwerke (als Beispiel aus DWA 120-1) ﬂﬁ

8.4.2 Bauwerke

Die Bauart und Abmessungen der Pumpstation werden durch die Forderaufgabe, die Art der Pumpenaufstellung (nass oder
trocken) und entsprechend der Ausrustung durch den damit verbundenen Umfang an Nebenraumen (Traforaum, Schaltanlage,
Tanklager), Nebenanlagen (stationare Kran-, Heizungs-, Laftungsanlagen, Netzersatzanlage) sowie ggf. weiterer erforderlicher
Neben- (Lager, Werkstatt) und Sozialraume bestimmt. Auch die Anordnung der Pumpen in Trockenaufstellung (vertikal oder
horizontal) hat Auswirkungen auf die Bauwerksabmessungen.

In der Regel werden Abwasserpumpstationen mit Kreiselpumpen ausgerustet. Sie sind nicht selbstansaugend und sollten
deshalb zur Vermeidung von Storanfalligkeiten so tief aufgestellt werden, dass ihnen das Wasser im freien Gefalle zulauft.

Werden Abwasserpumpen oberhalb des saugseitigen Flussigkeitsspiegels betrieben, muss eine Entliftungseinrichtung bzw.
Vakuumeinrichtung beim Start der Pumpe die Luft aus der Saugleitung und der Pumpe heraussaugen. Dabei ist der Anschluss
fur die Entluftung zwischen der Pumpe und dem druckseitigen Ruckschlagorgan anzuschliel3en.

Pumpstationen missen auch bei Uberflutung zugénglich sein. Um Betriebseinrichtungen missen ausreichende Freirdume
vorhanden sein.

Zur Ableitung von Leck- und Spritzwasser ist an der tiefsten Stelle des Maschinenraumes ein Pumpensumpf anzuordnen. Eine
Tauchmotorpumpe mit einer automatischen Niveauschaltung und einem Ruckflussverhinderer ist an eine Leitung anzuschliel3en.
Die Leitung muss uber einen belufteten Hochpunkt gefuhrt werden, um zu verhindern, dass Abwasser zurtickflie3t. Der Einbau
eines Absperrorgans in die Leitung ist zweckmafig.

Alle Turen zu Betriebsraumen mussen mit einem Panikschloss (Fluchtschloss) ausgerustet werden, welches sich von innen auch
in verschlossenem Zustand ohne Hilfsmittel 6ffnen lasst. Hinweise fur die Gestaltung und Bemessung elektrischer Betriebsraume
finden sich in den einschlagigen VDE-Vorschriften.



L]

12.2 Inspektions- und Wartungsarbeiten

Betriebs- und Wartungsarbeiten mussen nach EN 752:2017, Abschnitt 10, und entsprechend den Betriebs- und
Wartungsplanen (siehe EN 752:2017, 6.4.4.3) durchgefiihrt werden.

Solche Arbeiten umfassen Folgendes:

planmaBige Inspektions- und Wartungsarbeiten;

Reaktion auf Storungen.

Ein Wartungsplan muss aufgestellt und ein Stoérungsdienst eingerichtet werden.

Wesentliche Probleme von Pumpstationen sind folgende:

a) durch Abfalle verstopfte Pumpen, Armaturen, Rechen/Siebe usw.;

b) Stromausfall;

c) Versagen einer Pumpendruckleitung;

d) elektrische oder mechanische Storung einer Komponente der Pumpe, ihrer Steuerungs- oder Fernlibertragungseinheit;
e) Bildung von Verkrustungen oder Belagen, welche die Funktion von Steuerungsgeraten beeintrachtigen;

f) Lirm und/oder Erschitterung;

g) Geruchsbelastigung;

h) GbermaRiger Stromverbrauch;

i) mutwillige Beschadigung.



Wesentliche Probleme von Pumpstationen sind folgende: ﬂﬁ
a) durch Abfalle verstopfte Pumpen, Armaturen, Rechen/Siebe usw.;

b) Stromausfall;

c) Versagen einer Pumpendruckleitung;

d) elektrische oder mechanische Storung einer Komponente der Pumpe, ihrer Steuerungs- oder Fernlibertragungseinheit;

e) Bildung von Verkrustungen oder Beldgen, welche die Funktion von Steuerungsgeraten beeintrachtigen;

f) Larm und/oder Erschiitterung;

g) Geruchsbelastigung;

h) GbermaRiger Stromverbrauch;

i) mutwillige Beschadigung.

Losungen fir einige dieser Probleme sind folgende:

— Reparatur oder Austausch von Komponenten;

— Ausrdumen und Reinigen von Pumpensimpfen und Sammelschichten sowie ihrer Einrichtungen, wenn eine Uberpriifung
ergibt, dass dies erforderlich ist;

— Verminderung des Zuflusses von Fremdwasser;

— Einbau eines Systems, mit dem das Anfaulen von Abwasser verhindert werden kann, oder eine Beliftung des
Pumpensumpfes;

— Einbau vorgeschalteter Fettabscheider;

— Uberprifung des Steuerungssystems;

— Einrichtung einer Notstromversorgung;

— Einbau von Rechen/Sieben vor dem Pumpensumpf.

AulRerdem kann durch den Einbau eines Alarmmelde- oder Ferniibertragungssystems die Auswirkung von Stérungen

gemildert werden, weil solche Systeme eine friihzeitige Behebung von bestehenden oder sich entwickelnden Stérungen
ermoglichen.



11 Prifung und Inbetriebnahme

Fir die Inbetriebnahme und den spateren Betrieb ist es notwendig, dass sich das Betriebspersonal schon wahrend
der Montage genaue Kenntnisse der Anlagentechnik erwirbt und eingewiesen ist.

Eine Innendruckprifung der Druckleitung entsprechend DIN 4279 ist vor der Inbetriebnahme vorzunehmen.

Vor Inbetriebnahme muss die Dokumentation aller Anlagenteile komplett vorliegen.

Der Inbetriebnahme der Pumpstation miissen Abnahmen mit Funktionsprifung und Probelaufen aller Anlagenteile
vorangehen.

Vor Inbetriebnahme der elektrischen Anlage sind alle Kurzschluss- und Uberstromschutzvorrichtungen auf eine
richtige Einstellung und ein sicheres Ansprechen zu prifen. Alle Schalt- und Steuervorgange sind zunachst ohne

Belastung (Kaltprifung) durchzufiihren.

Alle stromaufwarts befindlichen Freispiegelleitungen und -kanale sollten frei von Baumaterial und Abfall sein, bevor
das System, in das sie ableiten, in Betrieb genommen wird, und alle unerlaubten Niederschlagswasseranschlisse
sollten entfernt werden. Alle Pumpensimpfe und Schachte missen gereinigt sein und dirfen kein Fremdmaterial
enthalten. Das Reinigen muss abgeschlossen sein, bevor Abnahmeprifungen durchgefihrt werden.




Prifung und Inbetriebnahme (als Beispiel aus DWA 120-1) ﬂﬁ

Ein Ablaufprogramm fir die Inbetriebnahme sollte erstellt werden, das alle vorhersehbaren Betriebsbedingungen
bericksichtigt. Das Ablaufprogramm sollte zwischen dem Auftraggeber und dem Lieferanten vereinbart werden.

Abnahmeprifungen missen durchgefiihrt werden, um festzustellen, dass alle Einrichtungen zufriedenstellend
funktionieren. Abnahmeprifungen werden in EN 16932-2 und EN 16932-3 beschrieben. Bestandsplane des Systems und
Bedienungshandblicher sind vom Planer an den Betreiber zu tibergeben.

Die Funktionalitat von Abwasserpumpen kann vorab mit einem Funktionstest ermittelt werden (siehe informativer
Anhang D im DWA-A 120-2). Hierzu stehen Prifablaufe zur Verfiigung, die insbesondere die Verstopfungsneigung
gegenuber nicht abwassertauglichen Feuchttiichern prifen.



Materialien fUr Abwasserdruckleitungen (Anhang A — informativ)

ab DN 80

Rostfreie Stdhle ab DN 32

Duktiles Gusseisen (GGG) ab DN 80

Faserzement (F2) ab DN 400
Stahlbeton ab DN 250

(GGI?:;s(f)aserverstéirkter Kunststoff ab DN 150

Polyvinylchlorid (PVC-U) DN 80 bis DN 400

Polyethylen (PE-HD) l?(l))bissthl)\llssgcl))) 630 (entspricht DN

Mit Zementmortelauskleidung
und mit Umhillung aus PE-HD
oder Faserzement

mit Beschichtungen fir
unterschiedliche _
Bedingungen. Auskleidung
z.B. mit 5
Tonerdezementmortel nach
DIN EN 598 oder Polyurethan
[JPUR)_ nach DIN EN 15655.
mhullung mit Zinktiberzug
und Deckbeschichtung (bel
offenem Einbau) oder mit
Faserzementmortel (bei
grabenlosem Einbau

Anstriche siehe DIN 4030
Anstriche siehe DIN 4030

saurebestandig

saurebestandig, DIN 8061, DIN
8062, DVGW-W 320

saurebestandig, DIN 8074, DIN
8075, DVGW-W 320

L]
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Nutzungsdauern (Anhang B) ﬂﬁ

Die zu erwartende Nutzungsdauer der einzelnen Anlagenteile weicht von denen in den , Leitlinien zur
Durchfihrung dynamischer Kostenvergleichsrechnungen (KVR-Leitlinien)“ der DWA Stand Juli 2012 teilweise
ab. Folgende Nutzungsdauern werden empfohlen:

50 - 80 Jahre fiir das Leitungsnetz,

25 - 50 Jahre fir den baulichen Teil von Pumpwerken,

10 - 20 Jahre fir Pumpen in Pumpwerken und Weiterforderpumpen im UES,

30 - 50 Jahre fir Sammelschachte im DES und UES aus Kunststoff,

20 - 30 Jahre fir pneumatische Absaugventileinheiten im UES,

25 - 50 Jahre fir Unterdruckbehalter im UES aus beschichtetem rostfreiem Stahl,
10 — 20 Jahre fir Unterdruckbehalter im UES aus beschichtetem Normalstahl,

15 — 25 Jahre fur Vakuumpumpen im UES,

20 — 25 Jahre fur Schmutzwasserpumpen im DES,

10 — 20 Jahre fur MSR-Technik und elektrische Einrichtungen.
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